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TOPGLASS 100 p——

2-SKLADNIKOWA BEZBARWNA ZAPRAWA EPOKSYDOWA O GRUBOSCI DO 100 MM

KORZYSCI

Wysoka przejrzystosc

Stabilnosc UV

tatwe przetwarzanie

Dobra odpornosc chemiczna i mechaniczna

Mozliwosc szlifowania po ok. 14 dniach

Nadaje sie do pigmentacji przy uzyciu TopGlass Paste, TopGlass Ink lub TopGlass Mettalic
Nie pieni sie

Minimalny skurcz

Odpornosc na temperature do ok. 50 °C

SPECYFIKACJA
Uzytecznosc:
Szerokie zastosowanie w projektowaniu.
Podlewanie stotow, lad, artykutow promocyjnych, bizuterii i kwiatow
Mozliwosc odlewania materiatu w warstwie do 100 mm
Projekty odlewnicze z wykorzystaniem form silikonowych.
Tylko do uzytku wewnetrznego.

Opakowanie:
Detaliczne: 1,251 4 kg
Sprzedaz hurtowa: 25 kg

Przechowywanie:
W suchym i zacienionym miejscu w temperaturze 15-25 °C. W tych warunkach czas
przechowywania wynosi 24 miesiace.
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INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

1.)Jesli gruntowane maja by¢ materiaty porowate (drewno, kamien itp.), TopGlass Primer nalezy najpierw
natozy¢ pedzlem lub watkiem. Zaleca sie natozenie podktadu 2 - 3 razy w zaleznosci od chtonnosci
podtoza.

2.Wymieszac sktadnik A ze sktadnikiem B w okreslonych proporcjach, wlewajac sktadnik A do
przygotowanego czystego pojemnika, a nastepnie wlewajac sktadnik B. Mieszac powstata mieszaning
mieszadtem wolnoobrotowym (200-300 obr./min) przez 2 minuty. Przenie$¢ wymieszany materiat do
drugiego czystego pojemnika i ponownie mieszac przez 1 minute.

3.Pozostawic wymieszany materiat na okoto 30 minut do spienienia, a nastepnie wlac do przygotowanej
formy.

4.Aby uzyskac doskonate odpienianie, materiat mozna podgrzac za pomoca opalarki, aby utatwic
pecherzykom opuszczenie materiatu. Ten krok jest zalecany natychmiast po wylaniu.

PRZETWARZANIE DANYCH

Zuzycie w zaleznosci od objetosci odlewu
Wspotczynnik masy mieszania 31:1
Przetwarzalnosc 180 min
Temperatura stosowania 20-25°C
Maksymalna objetosc odlewu 40|/ 44 kg
Gestosc 1,1kg/l
Szlifowalnosc po okoto 14 dniach
Ostrzezenie:

Materiat nie moze miec bezposSredniego kontaktu z woda i chemikaliami podczas aplikacji i
utwardzania. Nie uzywaj palnikow na olej napedowy lub gaz do ogrzewania pomieszczen podczas
aplikacji, poniewaz maja one negatywny wptyw na jakoS¢ powierzchni. Konieczne jest zapewnienie
prawidtowej temperatury podczas aplikacji i catego procesu utwardzania.

Uwaga: przeciagi moga prowadzi¢ do wad optycznych powierzchni.

Bezpieczenstwo:
Patrz karta charakterystyki TopGlass 100.
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Zdania H:

Komponent A: H315, H317, H319, H411

Komponent B: H314, H412

Zdania P;

Komponent A: P280, P302+P352, P305+P351+P338, P310, P333+P313, P362, P391, P501
Komponent B: P260, P303+P361+P353, P305+P351+P338, P310, P321, P405, P501

CZ: TOPSTONE s.r.o0.

Druzstevni 442, 753 01 Hranice

- Mésto, Ceska republika

+420 580 582 580

info@topstone.cz | www.topstone.cz
ISO 9001, ISO 14001

SK: TOPSTONE Slovensko s.r.o.
prevadzka Vrbovska cesta 123

921 01 Piestany, Slovensko

+421 918 459 563 | info@topstone.sk
www.topstone.sk

PARTNER / SPRZEDAWCA

Informacje i dane zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane zgodnie z naszqg najlepszqg wiedzq i
doswiadczeniem. W przypadku stosowania naszych produktow zgodnie z zalecanymi przez nas procedurami na
materiatach, do Rktérych sqg przeznaczone, nie mogqg wystgpi¢ zadne uszkodzenia ani pogorszenie jakosci. Jednakze
materiat, technika aplikacji oraz warunki pracy i dziatania sq poza naszym wptywem, dlatego nasze zalecenia sq

ogolnie wazne i nie mogg by¢ wykorzystywane jako podstawa odpowiedzialnosci.
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